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CAXSSE EN CARTON ET ENSEMBIjE DE DECOUPES POXJR OBTENXR 
UNE TELLE CAXSSE 

La presente invention conceme une caisse 
d'etnballage du type comprenant dexix elements 
s^parables manuellement I'un de 1' autre et insures 
I'un dans 1' autre, respectivement formes a partir de 
decoupes en materiau en feuille de carton ou carton 
ondule appartenant audit ensemble, le premier element 
f ormant un^barquette, le second element f ormant une 
partie superieure de la caisse susceptible d'etre 
enlevee de facpon a donner acces aux produits contenus 
dans la caisse . 

Ella conceme egalement un ensemble de decoupes 
pour obtenir une telle caisse d*emballage. 

La presente ' invention trouve une application 
particulidrement importante, bien que non exclusive, 
dans le domaine des emballages pour produits rigides 
du type bocaux cylindriques, permettant de presenter 
faeilement les produits- a I'ext^rieur de leur 
emballage de transport de fagon immediate, propre et 
attractive, notamment sur les €tageres des rayons de 
magasins a grande surface. 

On connait deja (EP 0 637 548) des caisses 
d' emballage du type d^crit ci-dessus permettant une 
deconnexion rapide de la partie superieure de la 
caisse par rapport a la partie inf^rieure. 

Une telle caisse presente cependant 1 ' inconvfeient 
de ne pas permettre d'enlever facilement, avec des 
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mouvements simples et d'un seul bloc, tous les 
produits de 1 ' emballage . 

La presente invention vise a fournir une caisse et 
un ensemble de decoupes repondant mieux que ceux 
5 anterieuretnent connus aux exigences de la pratique 
notamment en ce qu'elle autorise 1 ' enlevement complet 
de la barquette et de la partie superieure de 
1' emballage, ce qui permet d'eliminer rapidement et 
completement 1' emballage des produits et autorise 
10 ainsi une presentation impeccable en gondole dans les 
magasins . 

La caisse est de plus montable en automaticjue a 
forte cadence (superieure a vingt caisses/mn) , tout 
en present ant une grande solidite et un taux de 

15 caisses mal formees quasi nul, les caisses ainsi 
obtenues par 1' invention 6tant par ailleurs ais^ment 
gerbables sur palettes. 

Dans ce but la presente invention propose 
notamment une caisse d' emballage en deux parties 

20 comprenant deux decoupes en materiau en feuille de 
carton ou carton ondul^, a savoir une premiere 
decoupe formant une barquette et une seconde decoupe 
formant une partie superieure de la caisse imbriquee 
avec ladite barquette, les premiere decoupe et 

25 seconde decoupe etant relives par des moyens 
permet tant leur separation constitute par au moins 
une portion de volet prtdecoupee dans une desdites 
decoupes, caracttrise en ce que 



la caisse comporte une premiere paroi laterale 
transversals formee par deux volets appartenant 
respectivement a chaque decoupe agencee pour etre 
saisie par un utilisateur et relive au reste de la 
caisse par des lignes de jonction partiellement 
predecoupees permettant I'arrachage manuel par 
1' utilisateur de ladite premiere paroi par rapport au 
reste de la caisse. 

Avantageusement , chaque decoupe comprend une suite 
de quatre volets principaux termin^e par une 
languette de fixation, lesdits volets principaux et 
ladite languette etant relics les uns aux autres via 
des premieres lignes de pliage paralldles les unes 
aux autres, directement ou par 1 ' intermediaire de 
volets secondaires, et un ensemble de premiers rabats 
lat^raux disposes d»un cot^ de ladite suite de volets 
principaux et reli6 ^ celle-ci par des deuxidmes 
lignes de pliage perpendiculaires auxdites premieres 
lignes de pliage et destines a former au moins 
partiellement pour I'une le fond de la barquette et 
pour 1 'autre le dessus de la partie superieure de la 
caisse . 

Avantageusement la ou les portions pr6d§ couples 
sont remplacees par un ou plusieurs points de collage 
autorisant une d^solidarisation entre volets ou 
parois par ^cartement manuel obtenu en exerpant une 
force peirpendiculairement aux parois. 

Par portion pr^d^coup^es ou partiellement 
predecoupees on entend une portion frangible qui ne 
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tient que par quelques points ou parties d' attache 
avec le reste de la decoupe et qui est de ce fait 
facilement desolidarisable de la decoupe, par 
traction perpendiculaire au plan de ladite decoupe. 
5 La ou les portions pr^decoupees et/ou le ou les 

points de collage sont agences pour presenter une 
bonne resistance dans le sens vertical, c'est-a-dire 
tant que les efforts s'exercent essentiellement dans 
le plan des parois. 

10 Cette resistance est notamment parf aitement 

suffisante pour permettre le transport des produits 
mime si 1 ' emballage est saisi par le couvercle. 

Si par centre 1' effort d' 6cartement exerc^ entre 
parois est franchement perpendiculaire aux parois, 

IS celles-ci se desolidarisent alors facilement 
manuellement , sans d^laminage du carton, par exemple 
avec une force de I'ordre de 5 a 10 Newtons, 
avantageusement et par exemple apres passage d'un 
point dur n€cessitant un effort supplement a ire de 

20 quelques Newtons de la part de 1 ' utilisateur , 
utilisant par exemple son pouce comme repoussoir 
et/ou bras de levier pour passer ce point dur. 

De plus, il convient de noter que, tant que la 
premiere parol lat^rale de la caisse n'est pas 

25 arrach^e manuellement par 1 ' utilisateur , la barquette 
et le couvercle conservent leur rigidity, ce qui 
n'autorise pas d'ecartement ou de baillement entre 
barquette et couvercle, par ailleurs avantageusement 
encore empeche par le point dur mentionni ci-dessus. 



Avantageusement la premidre paroi laterale 
transversale est formee par le collage I'une sur 
1' autre de deux premieres parois lat^rales, 
respect ivement du couvercle et de la barquette. 

Les premieres parois laterales de la barquette et 
du couvercle, qui sont ici fix^es entre elles par un 
collage solide classique, par exemple par bandes de 
colle de type « hot melt », assurent egalement ainsi 
una bonne rigidite de la caisse, sans possibilite de 
separation, si ce n'est par delaminage du carton. 

Un collage par point de collage, comme des 
portions partiellement pred^coupees qui s'arrachent 
facilement du reste de la decoupe a laquelle elles 
appartiennent initialement exclut par centre le 
delaminage. 

Pour 6tre saisie manuellement , la premiere paroi 
laterale transversale de la caisse comporte ou est 
par exemple solidaire de moyens de saisie. 

Selon le mode de realisation de 1' invention plus 
particulierement d^crit ici ces moyens de saisie et 
les lignes de jonction partiellement predecoup6es de 
la premiere paroi laterale transversale sont 
notamment prevus pour permettre un arrachage de 
ladite premiere paroi laterale de la caisse par un 
utilisateur en lib^rant notamment entierement les 
pieds des produits. 

Les lignes de jonction partiellement predecoup^es 
de la premiere paroi laterale avec le reste de 
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I'emballage coincident avantageusement avec les 
aretes de la caisse, entre parois, fond et couvercle. 

Egalement avantageusement seule la ligne de 
jonction partiellement predecoup^es de la premiere 
parol lat^rale transversale de la caisse avec le fond 
coincide avec 1' arete correspondante et/ou seules les 
lignes de jonction partiellement predecoupees avec 
les parois laterales adjacentes de la premiere parol 
laterale coincident avec les aretes correspondantes . 

L'utilisateur, qui peut saisir par exemple a 
pleine main la parol laterale a arracher, exerce une 
force d'arrachage plus importante que la force 
d'ecartement pour desolidariser les portions 
partiellement predecoupees, par exemple une force de 
15 traction d'un ^ quatre kilogrammes. 

Avantageusement les lignes de jonction 
partiellement predecoupees sont au depart, ou 
ensuite, d^coupees pour presenter un premier point 
dur, dO a une plus grande longueur des portions 
20 d^coupees de carton, puis une partie plus fragile 
avec de plus longues parties predecoupees, 
event uellement consolides par un ou deux points durs 
intermediaires supplementaires , et terminant par 
exemple par une partie plus facile a arracher. 
25 Le fractionnement des efforts d'arrachage permet 

ainsi de mieux garantir la non desolidarisation de la 
premiere parol laterale en cas de chocs lat^raux 
et/ou efforts impr^vus exerc^s sur la caisse. 
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De telles dispositions permettent 6galement, apres 
arrachage de la premiere paroi de I'emballage et 
f ractionnement des points de collage ou des portions 
partiellement predecoupees, par exemple egalement 
5 reliees au reste de la decoupe qui les porte par des 
lignes predecoupees avec un ou plusieurs points durs, 
de retirer la barquette sans les produits pendant que 
1 ' utilisateur maintient le couvercle en place sur les 
produits, puis d'enlever le couvercle des produits, 

10 par exemple en le soulevant legerement et/ou le 
faisant glisser horizontalement le long des produits. 

Dans des modes de realisation avantageux, on a 
Egalement recours i I'une et/ou k 1' autre des 
dispositions suivantes : 

15 - la ligne de j one t ion sup^rieure predecoup^e de 

la premiere paroi lateral© de la caisse avec le 
couvercle est situee sur le couvercle ; 

- la ligne de j one t ion super ieure pr^decoupee de 
la premiere paroi laterale de la caisse coincide avec 

20 I'ar^te superieure de la caisse, ou 

- la ou les portions de volet predecoupees sont 
decouples selon une ligne ferm^e ; 

- la ou les portions de volet predecoupees sont 
decoupees selon une ligne ouverte . 

25 Une telle disposition facilite la desolidarisation 

laterale entre premier et second elements lors de 
1' arrachage de ladite portion predecoupee 
perpendiculairement au plan du, et par rapport au, 
volet externe ; 
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la langruette de fixation du second element 
gt^tend le long d'une partie seulement du bord 
lateral du volet adjacent auquel elle est reliee, au 
dessus de la languette de fixation du premier 
5 ^ lament ; 

- les volets principaux sont separes entre eux par 
des volets secondaires pour former une caisse ^ huit 
c6t6s, a coins coupes. 



10 ensemble de decoupes pour caisse d'emballage, 
comprenant deux elements separables manuellement I'un 
de 1' autre agences pour etre inseres l*un dans 
1' autre, respect ivement formes a partir de decoupes 
en mat^riau en feuille de carton ou carton ondule, a 

15 savoir une premiere d^coupe propre a former une 
barquette presentoir et une seconde decoupe propre a 
former la partie sup6rieure de la caisse, chaque 
Pigment comprenant une suite de quatre volets 
principaux termin^e par une languette de fixation, 

20 lesdits volets principaux et ladite languette 6tant 
relies les uns aux autres via des premieres lignes de 
pliage paralleles les unes aux autres, directement ou 
par 1 ' intermediaire de volets secondaires, et un 
ensemble de premiers rabats lat^raux disposes d'un 

25 cote de ladite suite de volets principaiax et relie a 
celle-ci par des deuxiemes lignes de pliage 
perpendiculaires auxdites premieres lignes de pliage 
et destine a former au moins partiellement pour I'un 
le fond du premier element formant barquette et pour 



La 
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invention 



propose egalement un 




1 • autre le dessus du second element, les deux 
elements etant agences pour etre relies entre eux par 
au moins une portion de volet predecoupee dans un 
desdits volets principaux du premier element, dit 
5 volet externe, ladite portion etant fixee au volet 
principal correspondant en vis ^ vis du second 
element, dit volet interne, caracterise 

en ce que un volet transversal de la premiere 
decoupe, et un volet transversal de la seconde 
10 decoupe sont relies au rabat et aux volets adjacents 
correspondant par des lignes de jonction 
pred^coupees . 

Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours aux differentes dispositions decrites 
15 ci-avant en reference k la caisse selon 1' invention. 

La presente invention sera mieux comprise a la 
lecture de la description qui suit de modes de 
realisation donnes a titre d'exemples non limitatifs. 
La description se r^fere slux. dessins qui 
20 1 ' accompagnent , dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un mode 
de realisation d'un ensemble de decoupes selon 
1 ' invention a quatre volets, avant assemblage, 

- La figure 2 est line vue en perspective de la 
25 boite, couvercle et fond ouvert obtenu avec les 

decoupes de la figure 1 . 

- La figure 3 est une vue en perspective de la 
figure 2 selon 1* invention, apres collage. 



- La figure 4 montre la caisse de la figure 3 lors 
des differentes etapes de son ouverture. 

- La figure 5 montre les deux decoupes selon un 
autre mode de realisation de 1' invention a huit 
c6t6s. 

- La figure 6 est la caisse d'emballage obtenue 
avec les decoupes de la figure 5 . 

Les figures 1, 2, 3 et 4 montrent un ensemble 1, 
ou differents elements d*un ensemble, de decoupes en 
feuilles de carton ondule double face, par exemple de 

2 mm d»^paisseur. 

Pour ces figures, on utilisera les memes numeros 
de reference pour designer les elements de caisse 
et/ou decoupes identiques ou occupant la meme 
position. 

Cet ensemble 1 comporte une premiere decoupe 2 
propre a former la barquette et une deuxieme decoupe 

3 propre a former le couvercle de la caisse. 

La deuxieme decoupe est superposee, a plat, a la 
premiere decoupe, et propre ^ former une ceinture 
interne de la caisse, une fois celle-ci formee. 

La premiere decoupe 2 comporte une suite de quatre 
volets, a savoir deux volets dits lateraux 4 et 4 » 
disposes en alternance avec deux volets dits faciaux 
4»' et 4''', les volets ^tant relics entre eux par 
des premieres lignes de pliage 5 et 5' paralleles 
entre elles et representees en traits mixtes sur la 
figure 1, la suite de volets etant propre k former 
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les parois externes de la barquette 6 a quatre cotes 
(cf . figure 3) . 

Plus precisement , les volets 4 et 4 • sont de forme 
trapezoidale rectangle. 
5 lis sont symetriques par rapport au volet facial 

rectangulaire 4 ' ' , qui forme la face arriere de la 
barquette et qui est de hauteur superieure a celle du 
volet facial rectangulaire 4 * ' ' qui forme la face 
avant de la barquette. 
10 La ligne de pliage 5' entre les volets 4 et 4''' 

est predecoupee, tout comme la ligne de pliage 5' 
entre la languette 4a de collage et le volet adjacent 
4 ' , ce qui va permettre 1 ' arrachage de la premiere 
parol . 

15 Dans un autre mode de realisation ce sont les 

lignes de pliage 5 entre le volet 4'' et les volets 4 
et 4' qui est pred^coupee, c'est-a-dire avec portions 
couples attenant avec des points d' attache, auquel 
cas c'est la face arriere qui est prevue arrachable . 

2 0 Les volets 4 et 4* comport ent quant a eu3c un bord 

p^riph^rique superieur 7 et 7 * en biais vers le bas, 
dirig^ dans le sens oppose du volet 4 ' * . 

La languette 4a est rectangulaire, et s • ^tend sur 
toute la hauteur du petit cote. 

25 La suite de volets 4, 4», 4'*, 4*'' est par 

ailleurs munie sur son cote inferieur, d'une premiere 
suite 8 de rabats rectangulaires , via des deuxiemes 
lignes de pliage 9 et 9' . 




Les rabats 8 sont destines a former le fond 8' 
(voir figure 2) de la barquette, de fagon connue, 
deux desdits rabats venant par exemple en contact par 
leur bord externe pour former un fond hermetique. 
5 La . ligne de pliage 9' entre le volet 4"' et le 

rabat correspondant est predecoupee. 

La deuxieme decoupe 3 comporte quatre volets 
rectangul aires, qui seront denommes ci-apres panneaiox 
pour mieux les differencier des volets de la premiere 
10 decoupe . 

II s'agit d'un premier panneau rectangulaire 10 
central et de trois panneaux rectangulaires 
secondaires 11, 12 et 13, relies entre eux par des 
troisiemes lignes de pliage 14 et 14', a savoir deux 

15 panneaux 12 et 13 relies de part et d' autre au 
panneau central 10 et un panneau d' extremity 11 relie 
a 1* autre cote du panneau 12 par une ligne de pliage 
14 ' pr^d^coup^e . 

La decoupe 3 comprend une deuxieme suite 15 de 

20 rabats, identiques a . la premiere suite 8 de rabats, 
relics aiax panneaux adjacents par des cinquiemes 
lignes de pliage 16 et 16', perpendiculaire aux 
premidres lignes 14, et destines a former le 
couvercle 15' de la boite, la ligne de pliage de 

25 jonction 16' du panneau 11 avec son rabat ^tant 
predecoupee . 

Une languette d 'extremity 13a est par ailleurs 
pr§vue, reliee au panneau 13 d* extremity sur une 
partie seulement de la hauteur de ce dernier, situee 
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du cote des lignes de pliage 16, par une ligne de 
pliage pred^coupee 14' . 

La languette 13a est placee du meme cote que la 
languette 4a, et sa longueur est par exemple egale a 
la hauteur du panneau 13, diminuee d'une longueur 
egale ou un peu superieure a la longueur de la 
languette 4a. 

Les languettes 4a et 13a sont aussi prevues et 
agencees pour se refermer sur les parol s en vis a vis 
des decoupes formees, sans se recouvrir I'une 1' autre 
bien qu'elles soient du meme c6te (cf . figure 2) , et 
pour etre arrachable selon 1' invention. 

Avantageusement , les lignes de pliage 14, 14' et 
5, 5' des deux decoupes sont paralleles et decal^es, 
agencies pour rattraper les sur^paisseurs de carton 
lors du pliage. 

La barq[uette comporte par ailleurs deux portions 
predecoup^es , par exemple ovales, en lignes fermees 
20 et 21, situees entierement ^ distance du bord 7, 
7' des volets 4, 4'. 

En reference aux figures 3 et 4 la barquette 
comprend done un premier jeu de rabats 8 formant le 
fond, relics aux volets correspondantes par des 
lignes de pliage 9 et 9', cette demiere etant 
pr^d^coupee . 

De meme la seconde d^coupe 3 corr^rend quatre 
rabats rectangulaires 19 relics aux panneaux 
correspondant par des lignes de pliage 16 dont une 
16' est pr^d^coup^e. 



Un orifice de prehension 22 est prevu au niveau de 
la ligne de pliage avec le panneau central, ce qui 
permet, lorsque la caisse est fermee et collee, 
d'attraper la parol et d'arracher d'un seul bloc 
toute la face avant de la caisse selon la fleche 23. 

La barquette, par exemple qu'on peut attraper de 
1' autre cote par la poignee 24 (evidemment) , va des 
lors pouvoir etre enlevee comme pr-ec^demment decrit, 
puis la partie sup^rieure, qui peut etre saisie par 
la partie inferieure de rabat situe de 1' autre cot^ 
du premier jeu arrachable . 

On a repr^sente les traits de colle horizontaux 
sur les figures 3 et 4, le volet 4''' 6tant coll^ sur 
le panneau vertical 11. 

Les portions pr6decoup§es 20 sont quant ^ el les 
pr^vues vers le centre de la barquette, ce qui ^vite 
les bSillements en cas d' absence de rabats lat^raux 
qui retiennent habituellement la barquette dans la 
bonne position. 

Les portions 20 peuvent €galement avant ageusement 
etre en lignes ouvertes . 

On a r epre sent e sur la f igure 5 une caisse 30 a 
huit cot^s selon un mode de realisation de 
1" invention comprenant un premier element 31 formant 
barquette et vin second element 32 formant la partie 
sup^rieure de la caisse, dont les rabats 33 sont 
ouverts pour permettre le remplissage de la caisse 
f orm^e . 



Celle-ci est, selon le mode de realisation de 
1* invention d^crit ici, rigide et non pliable une 
fois les languettes collees sur les parois en vis a 
vis, et comprend des lignes de pliage predecoupees 
34, 35, 36, 37 permettant I'arrachage de la face 38 a 
coins coupes . 

Un evidement 39 est par exemple prevu de part et 
d' autre dans les panneaux du second element 32, au 
niveau et un peu au dessus de la partie superieure de 
la barquette, ce qui facilite 1 'extraction dudit 
second Element, apres deconnexion de celui-ci par 
rapport au premier element. 

On a repr^sente sur la figure 6, un mode de 
realisation des premiere decoupe 41 et deuxidme 
d^coupe 42 d'un ensemble selon 1 » invention permettant 
d'obtenir une caisse a huit c6t^s du type de celle 
apparaissant sur la figure 5. 

La premiere decoupe 41 comprend une suite de huit 
volets 43 et une languette de collage rectangulaire 
44 , les volets- et la languette etant relies entre eux 
par des lignes de pliage paralleles 45 et 45' les unes 
aux autres, a savoir quatre volets principaux 46, 47, 
48 et 49, et quatre volets intermediaires 50, 51, 52 
et 53. 

Les volets principaux 46, 47, 48 et 49 sont chacun 
relics par des deuxidmes lignes de pliage 54 et 54' a 
une suite de rabats 55, lesdites deuxidmes lignes de 
pliage 6tant perpendiculaires aux premidres lignes de 
pliage. 
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Un rabat sur deux est de forme sensiblement 
rectangulaire et presente ses deux cotes lateraux au 
moins en partie en biais vers I'exterieur dudit rabat 
a partir des deuxiemes lignes de pliage, lesdites 
5 deuxiemes lignes de pliage 54, 54' etant 
sensiblement alignees ou alignees les unes avec les 
autres. 

Les deux autres rabat s sont quant a eux 
rectangulaires . 

10 Plus precisement, les volets principaux sont 

const itues par deiix volets rectangulaires a savoir \xn 
premier petit volet rectangulaire 47, central, et un 
deuxieme grand volet rectangulaire 4 9, situe du cot^ 
d»une extremite, et deux volets principaux de forme 

15 sensiblement trapezoidale rectangulaire ^ savoir un 
premier volet 46 et un deuxieme volet 4 8 tous deux 
sym^triques par rapport au petit volet 4 7 et 
comportant un cot^ en biais 46', respectivement 48', 
dirig6 vers I'exterieur et vers le haut ^ partir du 

20 petit volet rectangulaire 47. 

Les volets principaux sont separes par des volets 
secondaires rectangulaires ou sensiblement 

rectangulaires, comme indique ci-dessus, lesdits 
volets secondaires etant denues de rabats . 

25 Selon le mode de realisation de 1 ' invention plus 

particulierement decrit ici, le volet principal 46 
comporte une portion 56 detachable prolongee ou non, 
par un evidement 57 permettant de rattraper les 
surepaisseurs lors de la formation de la barquette 
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autour del' element superieur de la caisse, Element 
superieur correspondant a la seconde decoupe 42. 

Le volet 48 comport e . quant a lui egalement une 
portion detachable 56', mais qui dans ce mode de 
realisation n'est pas necessairement prolonge 
d ' evi dement . 

Les volets intermediaires 50 et 51 sont relies aux 
volets principaux adjacents 46 et 48 par des lignes 
de pliage predecoupees 45' et le rabat rectangulaire 
relie au volet 54 par une ligne de pliage predecoupee 
54' . 

La decoupe 42 comprend une suite de huit volets 
rectangulaires 60, 61, 62, 63, 64, 65, 66 et 67 
terminee par une languette rectangulaire de fixation 
68. 

Les volets sont relies les uns aux autres et a la 
languette par des troisiemes lignes de pliage 69 
paralleles les unes aux autres. 

Plus precisement, ils sont constitues par quatre 
volets pri-nei-paux 60, 62, 64, 66, separes deux a deux 
par trois volets secondaires 61, 63, 65, le dernier 
volet 66 etant par ailleurs muni d*un volet 
d'extremite 67, dispose a 1 ' ext remit e de la suite de 
volets lorsque les rabats sont a plat et connecte 
avec la languette rectangulaire 68 sur laquelle il 
est colle lorsque la boite est formee. 

La languette 68 est situee du cote de la ligne de 
pliage 71, par rapport au volet 60, son bord 
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superieur 71' etant dans le prolongement desdites 
lignes de pliage 71. 

La languette 68 s • etend sur une hauteur par 
example agencee pour ne pas recouvrir la languette 44 
lorsque les decoupes sont assemblees . Elle est par 
exemple egale a la moitie de la hauteur du volet 60, 
la languette 44 etant de hauteur un peu inf erieure a 
cette dimension. 

De la me me fa<pon que pour la decoupe 41, la 
decoupe 42 comporte, situee de 1' autre cote par 
rapport a la suite 55, une suite de rabats 70 relies 
aux volets principaux par des quatriemes lignes de 
pliage 71, 71' perpendiculaires aux troisiemes lignes 
de pliage 69. 

Cette suite de rabats est par exemple identique a 
la suite de rabats 55 d^crite en reference a la 
decoupe 41. 

Dans le mode de realisation decrit ici, la paroi 
detachable est constitute par 1' ensemble de volets 
61, 62, 63 pour la deuxieme decoupe et 1' ensemble de 
volets 50, 47, 51 pour la premiere decoupe. 

Ces deux ensembles sont fixes I'un a 1 'autre par 
collage et sont relics aux volets principaux 
adjacents et au rabat par des lignes de pliage 
prtdtcoup^es 45' ou 69', et 54' ou 71'. 

Par ailleurs les lignes de pliage 45 de la 
premiere decoupe sont avantageusement prtvues et 
placees progress ivement decal^es du cote oppose au 




volet 64 par rapport aux lignes de pliage 69 de la 
deuxieme decoupe pour rattraper les surepaisseurs . 

Les calculs des decalages se font de fagon connue, 
en les adaptant au cas a huit volets. 
5 Les portions 56 et 56', ainsi que le volet 47 sont 

fixees par collage (par exemple "Hot melt") sur les 
volets 60 et 64 et 62 de la deuxieme decoupe en vis ^ 
vis . 

Lorsque la caisse est formee la languette 44 est 
10 collie sur le volet 53, la languette 68 sur 
l»exterieur du volet 67, et les rabats 55 ensembles. 




1. Caisse d'emballage en deux parties comprenant 
deux decoupes en materiau en feuille de carton ou 
5 carton ondule, a savoir une premiere decoupe formant 
une barquette et une seconde decoupe formant une 
partie superieure de la caisse imbriquee avec ladite 
barquette, les premiere et seconde decoupes etant 
reliees par des moyens permettant leur separation 

10 comprenant au moins une portion de volet predecoupee 
dans une desdites decoupes, caracterise en ce que 
la caisse comporte une premiere parol laterale 
transversale formee par deux volets appartenant 
respect ivement a chaque decoupe, agencee pour etre 

15 saisie par un utilisateur et relive au reste de la 
caisse par des lignes de jonction partiellement 
predecoupees permettant 1 ' arrachage manuel par 
1' utilisateur de ladite premiere parol par rapport au 
reste de la caisse. 

20 2. Caisse selon la revendication 1, caracterise 

en ce que la ligne de jonction superieure predecoupee 
de la premiere parol laterale de la caisse avec le 
couvercle est situee sur le couvercle. 

3. Caisse selon la revendication 2, caracteris^e 
25 en ce que la ligne de jonction superieure predecoupee 

de la premiere parol laterale de la caisse coincide 
avec 1' arete superieure de la caisse. 

4. Caisse selon 1 ' une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que la 



ou les portions de volet predecoupees sont decoupees 
selon une ligne fermee. 

5. Caisse selon I'une quelconque des 
revendications l a 3, caracterisee en ce que la ou 
les portions de volet predecoupees sont decoupees 
selon une ligne ouverte. 

6. Caisse selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 

chaque decoupe comprend une suite de quatre volets 
principaux terminee par une languette de fixation, 
lesdits volets principaux et ladite languette etant 
relies les uns aux autres via des premieres lignes de 
pliage paralleles les unes aux autres, directement ou 
par 1 ' intermedia ire de volets secondaires, et un 
ensemble de premiers rabats lat^raux disposes d'un 
cote de ladite suite de volets principaux et relie a 
celle-ci par des deuxiemes lignes de pliage 
perpendiculaires aux dites premieres lignes de pliage 
et destines a former au moins partiellement pour 
I'une le fond de la barquette et pour 1' autre le 
dessus de la partie superieure de la caisse. 

7. Caisse selon la revendi cation 6, caracterisee 
en ce que la languette de fixation du second element 
s'etend le long d'une partie seulement du bord 
lateral du volet adjacent auquel elle est reliee, au 
dessus de la languette de fixation du premier 
element . 

8, Caisse selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 



les volets principaux sont separes entre eux par des 
volets secondaires pour former une caisse a huit 
cotes, a coins coupes. 

9. Ensemble de decoupes pour caisse d'emballage, 
comprenant deux elements separables manuellement I'un 
de 1 'autre et inseres I'un dans 1 'autre, 
respect ivement formes a partir de decoupes en 
materiau en feuille de carton ou carton ondule, a 
savoir une premiere decoupe propre a former une 
barquette presentoir et une seconde decoupe propre a 
former la partie superieure de la caisse, chaque 
element comprenant une suite de qua t re volets 
principaux terminee par une languette de fixation, 
lesdits volets principaux et ladite languette etant 
relies les uns aux autres via des premieres lignes de 
pliage paralleles les unes aux autres, directement ou 
par 1 ' intermediaire de volets secondaires, et un 
ensemble de premiers rabats lateraiox disposes d»un 
cote de ladite suite de volets principaux et reli^ a 
celle-ci par des dexixiemes lignes de pliage 
perpendiculaires aiixdites premieres lignes de pliage 
et destine a former au moins part iellement pour I'un 
le fond du premier element formant barquette et pour 
1' autre le dessus du second element, les deux 
elements €tant agences pour etre relies entre eux par 
au moins une portion de volet predecoupee dans un 
desdits volets principaux du premier element, dit 
volet externe, ladite portion etant fixee au volet 



principal correspondant en vis a vis du second 
element, dit volet interne, caracterise 

en ce que un volet transversal de la premiere 
decoupe, et un volet transversal de la seconde 
decoupe sont relies au rabat et aux volets adjacents 
correspondant par des lignes de jonction 
predecoupees . 

10. Ensemble de decoupes selon la revendication 9, 
caracterise en ce que la ligne de jonction superieure 
predecoupee de la premiere parol laterals de la 
caisse avec le couvercle est situ^e sur le couvercle . 

11. Ensemble de decoupes selon la revendication 
10, caracterise en ce que la ligne de jonction 
superieure predecoupee de la premiere parol laterale 
de la caisse coincide avec 1' arete superieure de la 
caisse une fois formee. 

12. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 k 11, caracterise en ce que la 
ou les portions de volet predecoupees sont decoupees 
selon une ligne fermee. 

13. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 11, caracterise en ce que la 
ou les portions de volet predecoupees sont decoupees 
selon une ligne ouverte. 

14. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 13, caracterise en ce que la 
languette de fixation du second element s'etend le 
long d'une partie seulement du bord lateral du volet 



adjacent auquel elle est reliee, au dessus de la 
languette de fixation du premier element. 

15. Ensemble de decoupes selon I'une quelconc[ue 
des revendications 9 a 14, caracteris^ en ce que les 
volets principaux sont separes entre eux par des 
volets secondaires pour former une caisse a huit 
cotes, a coins coupes. 



1. Caisse d'emballage en deux parties comprenant 
deiix d^coupes en materiau en feuille de carton ou 
carton ondule, ^ savoir une premiere d^coupe (2 ; 41) 
formant une barquette (6 ; 31) et une seconde decoupe 
(3 ; 42) formant une partie sup€rieure (15' ; 32) de. 
la caisse imbriqu^e avec ladite barquette, les 
premiere et seconde d^coupes etant relives par des 
moyens permettant leur separation comprenant au moins 
une portion de volet pr§d6coup6e (20 ; 56, 56') dans 
une desdites decoupes, caract^ris^ en ce que 
la caisse comporte une premiere parol lateral e 
transversale (ii ; 38) form^e par deux volets 
appartenant respectivement a chaque decoupe, agenc^e 
pour ^tre saisie par un utilisateur et reliee au 
reste de la caisse par des lignes de jonction (9', 
5', 14', 16' ; 34, 35, 36, 37) partiellement 
pr^d^coup^es permettant I'arrachage manuel par 
1' utilisateur de ladite premiere parol par rapport au 
reste de la caisse. 

2. Caisse selon la revendication 1, caracteris^ 
en ce que la ligne de jonction sup^rieure pr^d§coupee 
(16', 37) de la premiere parol laterale de la caisse 
avec le couvercle est situee sur le couvercle. 

3. Caisse selon la revendication 2, caract€ris§e 
en ce que la ligne de jonction sup^rieure pred^coupee 
de la premiere parol laterale de la caisse coincide 
avec 1' arete superieure de la caisse. 



4. Caisse selon I'une quelconque des 
revendi cat ions prec^dentes, caracterisee en ce que la 
ou les portions de volet pr^d^coup^es (20 ; 56, 56') 
sont d^coup^es selon une ligne f ermie . 

5. Caisse selon I'une quelconque des 
revendications 1 ^ 3> caracterisee en ce que la ou 
les portions de volet prede couples sont ddcoupees - 
selon une ligne ouverte. 

6. Caisse selon I'une quelconque des 
revendications pr^cedentes, caracterisee en ce que 

chaque decoupe comprend une suite de quatre volets 
principaux (4, 4', 4", 4"' ; 10, 11, 12, 13 ; 46, 
47, 48, 49 ; 60, 62, 64, 66) terminee par une 
languette de fixation (40 ; 30 ; 53 ; 68), lesdits 
volets principaux et ladite languette etant relies 
les uns aux autres via des premieres ligne s de pliage 
(5, 5' ; 14, 14' ; 45, 45' ; 69, 69') paralldles les 
unes aux autres, directement ou par 1 • inteirmediaire 
de volets secondaires (50, 51, 52, 53 ; 61, 63, 65, 
67) , et un ensemble (8, 15 ; 55, 70) de premiers 
rabats lateraux disposes d*un cote de ladite suite de 
volets principaux et relie ^ celle-ci par des 
deuxiemes lignes de pliage (9, 9' ; 16, 16' ; 54, 
54' ; 71, 71') perpendicul aires aux dites premieres 
lignes de pliage et destines a former au moins 
partiellement poiir I'une le fond de la barcjuette et 
pour 1' autre le dessus de la partie superieure de la 
caisse. 
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7. Caisse selon la revendication 6, caract^risee 
en ce que la languette de fixation {13a, 68) du 
second Element s»^tend le long d'une partie seulement 
du bord lateral du volet adjacent auquel elle est 
relive, au dessus de la languette de fixation du 
premier § lament. 

8. Caisse selon I'xine quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
les volets principaux (46, 47, 48, 49 ; 60, 62, 64, 
66) sont s^pares entre eux par des volets secondaires 
(50, 51, 52, 53 ; 61, 63, 65, 67) pour former une 
caisse k huit cot^s, coins coupes. 

9. Ensemble (l) de d^coupes pour caisse 
d'emballage, cotnprenant deux Elements separables 
manuellement I'un de 1* autre et inserts I'un dans 
1* autre, respect ivement formes a partir de decoupes 
en materiau en feuille de carton ou carton ondul^, a 
savoir une premiere d^coupe (2 ; 41) propre a former 
une barquette pr^sentoir et une seconde decoupe (3 ; 
42) propre a former la partie sup^rieure de la 
caisse, chaque element comprenant une suite de quatre 
volets principaux (4, 4', 4", 4'" ; lo, n, 12, 13, 
43 ; 60, 62, 64, 66) terminee par xine languette de 
fixation (4a, 13a) , lesdits volets principaux et 
ladite languette etant relics les uns aux autres via 
des premieres lignes de pliage (5, 5' ; 14, 14' ; 45, 
45' ; 69, 69') paralldles les unes aux autres, 
directement ou par 1 ' interm^diaire de volets 
secondaires (50, 51, 52, 63 ; 61, 63, 65, 67), et un 



ensemble (8, 15 ; 55, 70) de premiers rabats . later aiox 
disposes d'xan c6t^ de ladite suite de volets 
principaiix et relie a celle-ci par des deuxiemes 
lignes de pliage (9, 9' ; 16, 16' ; 54, 54' ; 71, 
71') perpendicul aires auxdites premieres lignes de 
pliage et destine a former au moins partiellement 
pour l*un le fond du premier ^l^ment f ormant . 
barquette et pour 1 ' autre le dessus du second 
^l#ment, les deux ^l^ments ^tant agenc^s pour §tre 
relics entre eux par au moins une portion (20 ; 56, 
56') de volet pred^coup^e dans un desdits volets 
principaux du premier 61§ment, dit volet exteme (4 ; 
46, 48), ladite portion Stant fixee au volet 
principal correspondant en vis a vis du second 
Element, dit volet interne, caract^rise 

en ce que un volet transversal (4''') de la 
premiere d^coupe, et un volet transversal (11) de la 
seconde decoupe sont relics au rabat et aux volets 
adjacents correspondant par des lignes de jonction 
pred^coup^es (9', 5' ; 14', 16' ; 54', 45' ; 69', 
71' ) . 

10. Ensemble de d^coupes selon la revendication 9, 
caract^rise en ce que la ligne de jonction sup^rieure 
pred^coup^e de la premiere parol lat^rale de la 
caisse avec le couvercle est situ^e sur le couvercle. 

11. Ensemble de decoupes selon la revendication 
10, caracteris€ en ce que la ligne de jonction 
superieure pred^coupee de la premiere parol lat^rale 



de la caisse coincide avec 1' arete superieure de la 
caisse iine fois formee. 

12. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 11, caract^rise en ce que la 
ou les portions de volet (20 ; 56, 56') pr^decoup^es 
sont decouples selon une ligne ferm^e. 

13. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 11, caract^ris^ en ce que la 
ou les portions de volet pred^coup^es sont d^coupees 
selon line ligne ouverte. 

14. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 13, caract^ris^ en ce que la 
languette de fixation (13a, 68) du second element 
s'6tend le long d'une partie seulement du bord 
lateral du volet adjacent auquel elle est reliee, au 
dessus de la languette de fixation du premier 
element . 

15. Ensemble de decoupes selon I'une quelconque 
des revendications 9 a 14, caract^ris^ en ce que les 
volets principaiix (46, 47, 48, 49 ; 60, 62, 64, 66) 
sont s^par^s entre eux par des volets secondaires 
(50, 51, 52, 53 ; 61, 63, 65, 67) pour former une 
caisse ^ huit cotes, a coins coupes. 
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